Qualitatsvergleich:
Seit 1930. Die elementare Verbindung. MOI’tE|kUpp|UI‘lgen dus A|Umlnlum

Immer haufiger werden Unternehmen mit Plagiaten konfrontiert. Diese Nachahmungen fiihren bei den Herstellern der Originalteile nicht nur
zu UmsatzeinbuBen, sondern stellen die Vertreiber ebenso vor Haftungsrisiken. Fiir den Anwender kann die Nutzung von Plagiaten oftmals
sogar lebensgefahrlich sein.

Um das Bewusstsein fiir dieses ernste Thema zu scharfen, hat LUDECKE einen Qualitatsvergleich zwischen einer Original- LUDECKE-
Kupplung (Mortelkupplung aus Aluminium mit Hebeln aus Temperguss) und dem entsprechenden Plagiat vorgenommen. Anhand diesem wird
deutlich, mittels welcher Kriterien Nachahmer-Produkte identifiziert werden und wie Unternehmen sich vor diesen minderwertigen Produkten
schiitzen kénnen. Der dabei beschriebene Ablauf besteht aus fiinf Schritten und dient als Hilfestellung, um im Rahmen eines klaren Qualitats-
prozesses vergleichende Produktpriifungen durchzufiihren.

I 1. Optischer Vergleich

Auf den ersten Blick sind Plagiate optisch meist nicht von den
Originalteilen zu unterscheiden.

Dies ist auch im konkreten Beispiel der Fall. In einer oberflachli-
chen und kurzen Gegeniiberstellung mit der LUDECKE -Kupp-
lung, scheinen bei dem Nachahmer-Produkt alle notwendigen
Funktionen gegeben zu sein. Selbst die Details hinsichtlich der
Druckstufe und TypengroBe sind identisch zum Originalteil
platziert.

Ein wichtiger optischer Unterschied fallt jedoch sofort ins Auge:
bei dem Plagiat fehlt offensichtlich der TUV-Aufkleber, welcher
auf regelmaBige strenge interne Qualitatstests hinweist.

Bei exakter Betrachtung fallt zudem auf, dass die Fertigungs-
und Normteile des Plagiats maBlich nicht exakt mit der
Original-Kupplung tbereinstimmen. Dies flihrt im Test zu einer
erschwerten Handhabung:

So ist beim Kuppeln ein erhohter Kraftaufwand notwendig, da
aufgrund der unprazisen MaBe die Hebel des Plagiats am
Stecker nur im Ubergangsradius greifen und nicht in dem dafiir
vorgesehenen Radius.

//’ﬁ\\% // Durch den erschwerten Kupplungsvorgang entstehen sichtbare
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Abnutzungsspuren am Stecker (selbst wenn der robuste
N\ Original- LUDECKE-Stecker benutzt wird). Dieser kann somit
\_—' flir weitere Anwendungen nicht mehr eingesetzt werden. Des
N — weiteren sind Abnutzungserscheinungen an den Hebeln
ersichtlich, welche auf einen zu weichen und minderwertigen

Abnutzungspuren am Stecker und Hebel Werkstoff schlieBen lassen.




I 3. Funktion

Ein wichtiger Aspekt der Mortelkupplungen aus Aluminium
ist die Drehfunktion. Sie erleichtert ein permanentes
Auspendeln der meist starren Mortelschlduche in der
Anwendung.

Bei der Original- LUDECKE-Kupplung funktioniert dies
reibungslos, wohingegen beim Plagiat ein mechanisches
Reiben zu spiiren ist. Es hat den Anschein, dass sich
Fremdkorper im drehbaren Bereich befinden.

I 4. Montage/ Demontage

Auch bei der darauffolgenden Demontage wird der Unter-
schied zum Original-Produkt sehr deutlich.

Der Grundkérper der Kupplung ist mit der Mutter nicht
biindig verklebt, sodass Kleber aus dem Spalt tritt. Dieser ist
selbst nach mehreren Wochen nicht ausgehartet und weist
eine zéhe Konsistenz auf.

Zudem ist das Innengewinde nicht lehrenhaltig und der
Gewindeanschluss weist ein starkes radiales Spiel auf,
welches im schlimmsten Fall zu Leckagen fiihren kann.

I 5. Drucktest

Zu beachten: Gussvarianten bei
Mortelkupplungen

Der Einsatz minderwertiger Werkstoffe
bietet oftmals den groBten Einsparef-
fekt bei Plagiatsprodukten.

Als Beispiel kénnen hier vor allem
Gusswerkstoffe genannt werden.

Bei Nachahmer-Produkten wird meist
anstelle von ,Temperguss' ,Hartguss’
eingesetzt. Das Material ist durch den

Lunker in der Schlauchtiille

hohen Zementit-Anteil zwar hart,
jedoch auch spréde und somit als
Konstruktionswerkstoff fiir belastende
Anwendungen ungeeignet. In
hochwertigen Produkten wird
hingegen der Werkstoff

,Temperguss' verwendet.

Dieser ist in der Herstellung aufgrund
einer zusatzlichen Glihbehandlung
wesentlich teurer, weist jedoch
verbesserte Eigenschaften auf und halt
somit anspruchsvollen und stark
dynamischen Beanspruchungen sowie
hohen Kraften zuverlassig stand.
Plagiate lassen sich auch anhand
sogenannter ,Lunker’ identifizieren.

Es handelt sich dabei um unerwiinsch-
te Hohlrdume beziehungsweise kleine
Locher im Inneren des Werkstoffs oder
an der Oberflache.

Solche Lunker sind auf Fehler im
Herstellungsprozess zuriickzufiihren
und kénnen sich negativ auf die
Funktion und Qualitat des Artikels
auswirken.

LUDECKE besitzt ein eigenes Priiflabor, in welchem regelmaBig Material- und Werkstoffpriifungen sowie Einbindetests durchgefiihrt werden.
Der zugehorige Druckpriifstand ermdglicht Tests mit Kupplungen und Schlduchen bis 350 bar mit verschiedenen Medien und einem Tempera-

turbereich von +20 bis +80 °C.

In diesem Fall wurde das Plagiat einem statischen Wasser-Drucktest unterzogen — mit erniichterndem Ergebnis:

Bereits bei einem Priifdruck bis 30 bar (entspricht dem taglichen Anwendungsbereich) weist das Plagiat Undichtigkeiten auf. Bei der Nutzung
von Mortel wiirde sich somit die Masse in den undichten Stellen der Kupplung absetzen, dort verharten und im weiteren Gebrauch die
Kupplung starr werden lassen (gegebenenfalls den Durchfluss vermindern). Nach Abschluss der Tests konnte an dem Plagiat ein starkes
radiales und axiales Spiel des Gewindeanschlusses festgestellt werden. Aufgrund der auftretenden Krafte haben sich zudem die Klemmbhebel

leicht verformt und dadurch der geometrische Sitz verandert. Dies resultierte letztendlich in einer Beschadigung des Steckers.

I Fazit Hinweise auf Plagiate

e Fehlender Hinweis auf eine
Zertifizierung

e Kupplung und Stecker sehr

schwer kuppelbar

e Korrosion auf Zinkoberflachen
* MaBe gleicher Artikel desselben
Herstellers weichen voneinan-

der ab

Dieses exemplarische Testergebnis zeigt deutlich, dass aus Sicher-
heitsgriinden von Plagiatsprodukten abzuraten ist. Eine mehrmalige
Verwendung minderwertiger Verbindungselemente kann zu Material-

versagen mit verheerenden Folgen fihren. In der Regel gilt, dass nach ® Lunker _ * Deutliche Abnutzungsspuren
erkannten Mangeln durch eine optische Sichtpriifung an Kupplungs- C Upbearbeltete Plan-/Guss- an Kupplung§hebe| und Stecker
systemen das komplette System ausgetauscht werden muss. flachen nach erstmaligem Gebrauch




